
数控机床-1
试卷号：22431
判断题

1、数控设备的选用只需要考虑其加工精度就可以了。（）

A、√
B、×

参考答案：B
2、数控机床的定位精度是表明所测量的机床各运动部位

在数控装置控制下,运动所能达到的精度。（）

A、√
B、×

参考答案：A
3、主轴电机与主轴的惯量匹配会影响主轴的加速特性。

（）

A、√
B、×

参考答案：A
4、反馈装置是数控系统和机床本体之间的电传动联系环

节。（）

A、√
B、×

参考答案：B
5、数控机床采用倾斜床身结构的特点是机床外形美观,占
地面积小,易于排屑和冷却液的排流,便于操作者操作和观

察,易于安装上下料机械手,实现全面自动化。（）

A、√
B、×

参考答案：A
6、数控机床中矩形工作台的使用最多,它以表面上的 T
形槽与工件、附件等连接。（）

A、√
B、×

参考答案：A
7、光栅是数控机床上常用的一种位移传感器。（）

A、√
B、×

参考答案：A
8、开放式体系结构使数控系统有更好的通用性、柔性、

适应性、扩展性。

A、√
B、×

参考答案：A
单选题

1、在数控机床上采用图中框图所示的（）系统,由于大部

分机械传动环节未包括在系统闭环环路内,因此可获得较

稳定的控制特性。

A、开环控制

B、半闭环控制

C、全闭环控制

D、以上都不是

参考答案：B
2、（）属于数控机床的伺服系统。

A、自动换刀装置

B、伺服电机

C、进给机构

D、数控装置

参考答案：B
3、在采用全数字伺服系统的基础上,采用图中所示（）电

动机直接驱动机床工作台实现“零传动”伺服进给方式。

A、步进电机

B、异步电机

C、交流伺服电机

D、直线电机

参考答案：D
4、数控机床的故障按故障内容分类,可分为（）和电气故

障两大类。

A、随机性故障

B、系统故障

C、可恢复性故障

D、机械故障

参考答案：D
5、按报警号分类,数控系统的报警可分为（）和用户报警

两大类。

A、可重复故障

B、系统故障

C、可恢复性故障

D、机械故障

参考答案：B
6、工件自动交换系统中的 RGV 是（）。

A、有轨小车

B、无轨小车

C、自动托盘交换装置

D、工业机器人

参考答案：A
7、（）是指机床的动导轨沿支承导轨运动的直线度(对直

线运动导轨)或圆度(对圆周运动导轨)。
A、导向精度

B、耐磨性

C、刚度

D、摩擦特性

参考答案：A
8、图（）这种数控机床主传动系统的变速方式,调速电机

与主轴用联轴器同轴联接,这种方式大大简化了主传动系

统的结构,有效地提高了主轴部件的刚度,但主轴输出扭矩



小,电机发热对主轴精度影响较大。

A、

B、

C、

D、

参考答案：D
9、与数控机床的基本使用条件不符的是（）。

A、无需保护接地

B、地基牢靠,有隔震措施

C、稳定的供电电源,有抗干扰措施

D、保证一定的环境温度和湿度

参考答案：A
10、图中所示为（）,可用于数控机床的直线运动定位精

度检验。

A、激光干涉仪

B、三坐标测量机

C、球杆仪

D、精密水平仪

参考答案：A
11、加工中心的换刀机械手的控制属于机床的逻辑控制,
由（ ）完成。

A、人机界面

B、数控装置

C、伺服驱动控制器

D、可编程控制器

参考答案：D
12、图中所示数控系统采用（）PLC ,系统硬件和软件整体

结构十分紧凑,PLC 所具有的功能针对性强,技术指标较合

理、实用,较适用于单台数控机床及加工中心等场合。

A、内装型

B、独立型

C、外装型

D、以上答案都不对

参考答案：A
13、数控电火花成型机床主要由（）,机床本体工作液,循
环系统和自动调节系统等组成。

A、走丝机构

B、电主轴

C、自动换刀装置

D、脉冲电源

参考答案：D
14、卧式加工中心是指主轴轴线与工作台（ ）设置的加

工中心,主要适用于加工箱体类零件。

A、垂直

B、平行

C、倾斜

D、以上都不是

参考答案：B
15、图示角度样板适合采用（）进行加工。

A、数控折弯机

B、数控线切割机床

C、数控电火花成型机床

D、数控车床

参考答案：B
综合题

1、

配伍题 1、找出箭头所指部分的名称。

右选项：



A 主轴电机

B 机床操作面板

C 工作台

D 立柱

左选项：

参考答案：A--②；B--③；C--④；D--①
2.XK5025 型数控铣床的主轴轴线为垂直设置且方向不可

改变，属于（）。

A、立式数控铣床

B、卧式数控铣床

C、立卧两用式数控铣床

参考答案：A
3.XK5025 型数控铣床的布局采用的是（）。

A、龙门式

B、T 形床身

C、工件进给运动的升降台

参考答案：C
4.XK5025 型数控铣床的继电器如果发生故障，按照故障内

容分类属于（）。

A、机械故障

B、随机性故障

C、电气故障

参考答案：C
23 秋数控机床-2
试卷号：22431
判断题

1、数控机床的故障按故障内容分类,可分为可重复性故障

和电气故障。（）

A、√
B、×

参考答案：B
2、球杆仪利用机床的两轴联动做圆弧插补,通过分析圆弧

的半径变化和弧线的轨迹特征来判断机床的误差元素。（）

A、√
B、×

参考答案：A
3、PLC 完成算术运算处理控制,根据机床加工过程中各个

动作要求进行协调,按各检测信号进行逻辑判别,从而控制

机床各个部件有条不紊地按顺序工作。（）

A、√
B、×

参考答案：B
4、当改变加工零件时,在数控机床上只要改变加工程序,
就可继续加工新零件。（）

A、√
B、×

参考答案：A
5、卧式加工中心主轴的轴线为垂直设置。（ ）

A、√
B、×

参考答案：B
6、三轴立式数控铣床或加工中心上,附加具有一个旋转轴

的数控回转工作台,可实现四轴联动加工。（）

A、√
B、×
参考答案：A

7、滚珠丝杠螺母副的运动具有不可逆性,因此可以自锁。

（）

A、√
B、×
参考答案：B

8、随着计算机技术的高速发展,数控技术正在发生根本性

变革,由专用型封闭式开环控制 模式向通用型开放式实

时动态全闭环控制模式发展。

A、√
B、×
参考答案：A

单选题

1、（）属于数控机床的机床本体。

A、自动换刀装置

B、伺服电机

C、光栅尺

D、床身

参考答案：D
2、CNC 是由（）承担数控中的命令发生器和控制器的数

控系统。

A、计算机

B、电子管元件

C、晶体管电路

D、可编程控制器

参考答案：A
3、数控机床和普通机床相对比,（）不是数控机床的特点。

A、精度高

B、工人劳动强度高

C、柔性高

D、设备投资高

参考答案：B
4、数控机床的故障按故障特征分类,可分为（ ）和有报

警故障两大类。

A、随机性故障

B、无报警故障

C、可恢复性故障

D、机械故障

参考答案：B
5、在数控生产技术管理中,除对操作、刀具、维修人员的

管理外,还应加强对（ ）的管理。

A、编程人员

B、职能部门

C、采购人员

D、后勤人员

参考答案：A
6、图中所示（）排屑装置能排出各种形状的切屑,适应性

强,各类机床都能采用。



A、平板链式

B、刮板式

C、螺旋式

D、以上答案都不对

参考答案：A
7、滚珠丝杠预紧的目的是（）。

A、增加阻尼比,提高抗振性

B、提高运动平稳性

C、消除轴向间隙和提高传动刚度

D、加大摩擦力,使系统能自锁

参考答案：C
8、（）装置机构输出力大,机械结构更紧凑、动作平稳可

靠,易于调节和噪声较小,但当工作介质液渗漏时会污染环

境。

A、气压装置

B、机械装置

C、液压装置

D、以上答案都不对

参考答案：C
9、图中所示为（）,可分为主机、三维测头、电气系统三

大部分。

A、激光干涉仪

B、三坐标测量机

C、球杆仪

D、精密水平仪

参考答案：B
10、数控机床几何精度检查时首先应该进行（ ）。

A、连续空运行试验

B、安装水平的检查与调整

C、数控系统功能试验

D、连续切削试验

参考答案：B
11、数控系统通常由（）、数字控制以及机床逻辑控制这

三个相互依存的功能部件构成。

A、HMI
B、ATC
C、PLC

D、NCK
参考答案：A

12、图中所示数控系统采用（）PLC ,具有完备的硬件和软

件功能,多采用积木式模块化结构,具有安装方便、功能易

于扩展和变换等优点。

A、内装型

B、独立型

C、外装型

D、以上答案都不对

参考答案：B
13、采用经济型数控系统的机床不具有的特点是（）。

A、采用步进电机伺服系统

B、必须采用闭环控制系统

C、CPU 可采用单片机

D、只配备必要的数控系统

参考答案：B
14、立式加工中心是指主轴轴线与工作台（）设置的加工

中心,主要适用于加工板类、盘类、模具及小型壳体类复

杂零件。

A、垂直

B、平行

C、倾斜

D、以上都不是

参考答案：A
15、图中所示（）主轴轴线方向可以变换,使用范围更大,
功能更强。

A、立式数控铣床

B、卧式数控铣床

C、立卧两用式数控铣床

D、数控车床

参考答案：C
综合题



1、

配伍题 1、找出箭头所指部分的名称。

右选项：

A 主轴箱

B 机床操作面板

C 自动排屑装置

D 工作台

左选项：

参考答案：A--②；B--③；D--①；C--⑤
2.该加工中心的布局采用的是（）。

A、十字工作台

B、T 形床身

C、龙门式

参考答案：C
3.该加工中心的如果发生“点动速度限制”报警的故障时，

按照故障特征分类属于（）。

A、硬件故障

B、编程故障

C、操作故障

参考答案：C
4.该加工中心适合于加工（）零件。

A、小型的角度样板

B、模具镶件与成型电极类

C、大型的形状复杂

参考答案：C

23 秋数控机床-3
试卷号：22431
判断题

1、数控机床能否充分发挥作用,起到应有的经济效益,是与

生产管理、技术水平、人员配套、基础元部件的及时供应

等有密切关系的。（）

A、√
B、×

参考答案：A
2、激光干涉仪利用机床的两轴联动做圆弧插补,通过分析

圆弧的半径变化和弧线的轨迹特征来判断机床的误差元

素。（）

A、√
B、×

参考答案：B
3、数控机床的使用现场条件一般比较恶劣,CNC 系统具有

较强的环境适应能力。（）

A、√

B、×
参考答案：A

4、闭环控制数控机床常采用步进电机为驱动装置的。（）

A、√
B、×
参考答案：B

5、倾斜床身的一个优点是可采用封闭截面整体结构,以提

高床身的刚度。（）

A、√
B、×
参考答案：A

6、数控机床要求在相当大的进给速度范围内都能达到较

高的精度,因而运动部件应具有较高的灵敏度。（）

A、√
B、×
参考答案：A

7、数控机床必须有检测速度和位移的反馈装置。（）

A、√
B、×
参考答案：B

8、一个开放式控制系统应提供这样的能力：来自不同卖

主的种种平台上运行的应用都能够在系统上完全实现,并
能和其他系统应用互操作,且具有一致性的用户界面。（）

A、√
B、×
参考答案：A

单选题

1、按照工艺用途分类,数控弯管机属于（）数控机床。

A、特种加工类

B、金属切削类

C、金属成型类

D、其他类型

参考答案：C
2、（）属于数控机床的辅助装置。

A、自动排屑装置

B、伺服电机

C、立柱

D、床身

参考答案：A
3、按照工艺用途分类,数控折弯机属于（）数控机床。

A、特种加工类

B、金属切削类

C、金属成型类

D、其他类型

参考答案：C
4、数控机床的故障按故障性质分类,可分为（）和不可恢

复性故障两大类。

A、随机性故障

B、系统故障

C、可恢复性故障

D、机械故障

参考答案：C



5、按报警号分类,数控系统的报警可分为（）和用户报警

两大类。

A、可重复故障

B、系统故障

C、可恢复性故障

D、机械故障

参考答案：B
6、（）属于数控机床的反馈装置。

A、自动换刀装置

B、伺服电机

C、光栅

D、液压控制系统

参考答案：C
7、图中所示为（）排屑装置,这种装置占据空间小,使用于

安装在机床与立柱间间隙狭小的位置上。

A、平板链式

B、刮板式

C、螺旋式

D、以上答案都不对

参考答案：C
8、图中所示（）排屑装置,这种装置常用于输送各种材料

的短小切屑,排屑能力较强。

A、平板链式

B、刮板式

C、螺旋式

D、以上答案都不对

参考答案：B
9、数控机床的（）是表明所测量的机床各运动部位在数

控装置控制下,运动所能达到的精度。

A、几何精度

B、切削精度

C、定位精度

D、以上都不对

参考答案：C
10、对加工中心的（）检验,属于定位精度检验。

A、X、Y、Z 坐标轴的相互垂直度

B、工作台面的平行度

C、圆弧铣削精度

D、回转轴原点的返回精度

参考答案：D
11、（）是数控机床操作人员与数控系统进行信息交换的

窗口。

A、人机界面

B、可编程控制器

C、伺服驱动器

D、数控装置

参考答案：A
12、脉冲当量的取值越小,插补精度（）。

A、越高

B、越低

C、与其无关

D、不受影响

参考答案：A
13、图中所示数控车床采用（）结构,这种布局结构具有

机床外形美观,占地面积小,易于排屑和冷却液的排流,便
于操作者操作和观察,易于安装上下料机械手,实现全面自

动化等特点。

A、水平床身

B、倾斜床身

C、水平床身斜滑板

D、立式床身

参考答案：C
14、图示模具镶件与成型电极适合采用（）进行加工。

A、数控折弯机

B、数控线切割机床

C、数控电火花成型机床

D、数控车床

参考答案：C
15、图中所示数控车床采用（）结构,这种布局结构具有

机床外形美观,占地面积小,易于排屑和冷却液的排流,便
于操作者操作和观察,易于安装上下料机械手,实现全面自

动化等特点。



A、水平床身

B、倾斜床身

C、水平床身斜滑板

D、立式床身

参考答案：B
综合题

1、

配伍题 1、找出箭头所指部分的名称。

右选项：

A 立柱

B 导轨

C 主轴

D 刀库

左选项：

参考答案：A--②；B--③；C--④；D--①
2.该加工中心按照运动轨迹分类属于（）。

A、点位控制数控机床

B、直线控制数控机床

C、轮廓控制数控机床

参考答案：C
3.该加工中心的自动换刀功能需要主轴有（）。

A、主轴准停装置

B、主轴冷却装置

C、主轴润滑装置

参考答案：A
4.该加工中心如果发生故障报警提示“编程语法错误”，按

故障特征分类属于（）。

A、硬件故障

B、操作故障

C、编程故障

参考答案：C

23 秋数控机床-4
试卷号：22431

判断题

1、用数控机床加工时,切削速度越高加工成本越低。（）

A、√
B、×
参考答案：B

2、三坐标测量机作为一种检测仪器,对零件和部件的尺寸、

形状及相互位置进行检测。（ ）

A、√
B、×
参考答案：A

3、伺服电机是数控机床驱动坐标运动的执行部件。（）

A、√
B、×
参考答案：A

4、由于计算机数控系统可完全由软件来确定数字信息的

处理过程,从而具有真正的“柔性”。（）

A、√
B、×
参考答案：A

5、数控电火花加工机床属于接触加工。（ ）

A、√
B、×
参考答案：B

6、在采用 ATC后,数控加工的辅助时间主要用于工件安装

及调整。（）

A、√
B、×
参考答案：A

7、辅助装置视数控机床的不同而异,按机床的功能需要选

用。（）

A、√
B、×
参考答案：A

8、将 PC 机的信息处理能力和开放式的特点与运动控制器

的运动轨迹控制能力有机地结合在一起,信息处理能力强、

开放程度高、运动轨迹控制准确、通用性好。

A、√
B、×
参考答案：B

单选题

1、按照工艺用途分类,数控线切割机床属于（ ）数控机

床。

A、特种加工类

B、金属切削类

C、金属成形类

D、其他类型

参考答案：A
2、按照工艺用途分类,数控磨床属于（）数控机床。

A、特种加工类

B、金属切削类

C、金属成型类

D、其他类型



参考答案：B
3、欲加工一条与 X 轴成 60°的直线轮廓,应采用（）数控

机床。

A、点位控制

B、直线控制

C、轮廓控制

D、以上答案都不对

参考答案：C
4、数控机床的故障按故障现象分类,可分为（）和随机性

故障两大类。 （D）
A、可重复故障

B、系统故障

C、可恢复性故障

D、机械故障

参考答案：A
5、按报警号分类,数控系统的报警可分为（）和用户报警

两大类。

A、可重复故障

B、系统故障

C、可恢复性故障

D、机械故障

参考答案：B
6、数控机床安装位置检测装置的作用是为了（）。

A、提高机床的使用寿命

B、提高机床的定位精度和加工精度

C、提高机床的灵活性

D、以上都不是

参考答案：B
7、由于数控机床进给系统的传动齿轮副存在间隙,图（）

所示为周向弹簧调整法。

A、

B、

C、

D、

参考答案：D
8、由于数控机床进给系统的传动齿轮副存在间隙,图（）

所示为轴向垫片调整结构。

A、

B、

C、

D、

参考答案：B
9、图中所示安装在加工中心摆动工作台上的检测仪器为

（ ）,它的工作原理是将其两端分别安装在机床的主轴与

工作台上(或者安装在车床的主轴与刀塔上),测量两轴插

补运动形成的圆形轨迹,并将这一轨迹与标准圆形轨迹进

行比较,从而评价机床产生误差的种类和幅值。

A、激光干涉仪

B、三坐标测量机

C、球杆仪

D、精密水平仪

参考答案：C
10、与数控机床的基本使用条件不符的是（）。

A、无需保护接地

B、地基牢靠,有隔震措施

C、稳定的供电电源,有抗干扰措施

D、保证一定的环境温度和湿度

参考答案：A
11、（）不是数控机床对伺服系统的要求。

A、速度范围窄

B、可逆运行

C、低速大转矩

D、快速响应并无超调

参考答案：A
12、数控系统通常由人机界面、数字控制以及（ ）这三

个相互依存的功能部件构成。

A、HMI
B、ATC
C、PLC
D、NCK
参考答案：C



13、XK5025 表示是一种（ ）。

A、数控铣床

B、数控车床

C、电火花成形加工机床

D、数控线切割机床

参考答案：A
14、数控车床的机床本体与普通车床相比,在结构上差别

最大的部件是（）。

A、主轴箱

B、床身

C、进给传动系统

D、刀架

参考答案：C
15、图中所示（）主要用于水平面内的型面加工。

A、立式数控铣床

B、卧式数控铣床

C、立卧两用式数控铣床

D、数控车床

参考答案：A
综合题

1、

配伍题 1、找出箭头所指部分的名称。

右选项：

A.立柱

B.主轴

C.工作台

D.刀库

左选项：

A--②
B--③
C--④
D--①
2.该加工中心按照工艺用途分类属于（）。

A、金属成型类数控机床

B、数控特种加工机床

C、金属切削类数控机床

参考答案：C
3.该加工中心的布局采用的是（）。

A、龙门式

B、T 形床身

C、升降台式

参考答案：B
4.该加工中心的换刀装置采用的是（）换刀方式。

A、转塔式

B、机械手

C、更换刀库

参考答案：B
23 秋数控机床-5
试卷号：22431
判断题

1、数控机床使用时不需要进行保护接地。（）

A、√
B、×
参考答案：B

2、数控机床的几何精度是表明所测量的机床各运动部位

在数控装置控制下,运动所能达到的精度。（）

A、√
B、×
参考答案：B

3、CNC 系统的辅助功能是指令机床动作方式的功能,即 G
代码。（）

A、√
B、×
参考答案：B

4、机床本体是数控机床的机械结构实体,是用于完成各种

切割加工的机械部分。（）

A、√
B、×
参考答案：A

5、数控铣床采用 T 型床身布局的最显著优点是刚性高。

（）

A、√
B、×
参考答案：A

6、进给传动系统的功用是将驱动装置的运动及动力传给

执行件,以实现主切削运动,它的精度决定了零件的加工精

度。（）

A、√
B、×
参考答案：B

7、液压装置工作速度快和工作频率高,对环境要求适应性

好,装置结构简单,工作介质不污染环境。（）

A、√
B、×
参考答案：B

8、数控系统的联网是今天发展数控技术网络化、智能化

的必然需求。

A、√
B、×
参考答案：A

单选题

1、按照工艺用途分类,数控铣床属于（）数控机床。

A、特种加工类



B、金属切削类

C、金属成型类

D、其他类型

参考答案：B
2、按照工艺用途分类,数控车床属于（）数控机床。

A、特种加工类

B、金属切削类

C、金属成型类

D、其他类型

参考答案：B
3、（）适合于加工曲面叶轮这样形状特别复杂和精度要求

较高的零件。

A、五轴加工中心

B、数控钻床

C、经济型数控车床

D、数控折弯机

参考答案：A
4、数控机床的故障按故障特征分类,可分为（ ）和有报

警故障两大类。

A、随机性故障

B、无报警故障

C、可恢复性故障

D、机械故障

参考答案：B
5、数控机床的故障按故障内容分类,可分为（）和电气故

障两大类。

A、随机性故障

B、系统故障

C、可恢复性故障

D、机械故障

参考答案：D
6、不同类型的高速主轴单元输出功率相差较大,（）不是

高速主轴单元的类型。

A、电主轴

B、气动主轴

C、水动主轴

D、以上答案都不对

参考答案：D
7、数控机床在高速和重负荷条件下工作,机床（）的变形

会直接或间接地引起刀具和工件之间的相对位移,从而引

起工件的加工误差。

A、基础支承件

B、电机

C、数控装置

D、检测元件

参考答案：A
8、（）主要用于加工时安装工件,其型式尺寸往往表征数

控机床的规格和性能。

A、工作台

B、立柱

C、滑座

D、导轨

参考答案：A
9、对加工中心的（）检验,属于定位精度检验。

A、X、Y、Z坐标轴的相互垂直度

B、工作台面的平行度

C、圆弧铣削精度

D、回转轴原点的返回精度

参考答案：D
10、对数控铣床的（）检验,属于切削精度检验。

A、X、Y、Z坐标轴的相互垂直度

B、直线运动重复定位精度

C、斜线铣削精度

D、回转轴原点的返回精度

参考答案：C
11、数控车床的主轴高低速的换挡控制属于机床的逻辑控

制,由（）完成。

A、人机界面

B、可编程控制器

C、伺服控制器

D、以上答案都不对

参考答案：B
12、（）是数控机床装备的核心关键部件,特别是对于高档

数控机床,它是决定机床装备的性能、功能、可靠性和成

本的关键因素。

A、伺服电机

B、床身

C、数控系统

D、自动换刀装置

参考答案：C
13、并联机床是突破传统机床结构的最新一代的数控机床,
（）不是并联机床的优点。

A、机械结构比同等功能的传统机床简单

B、便于制造,有利于降低制造成本

C、控制简单

D、以上答案都不对

参考答案：C
14、车削中心是以（）为基本体,并在其础上进一步增加

动力铣、钻、镗,以及副主轴的功能,以实现多工序复合加

工的机床。

A、数控铣床

B、经济型数控车床

C、全功能型数控车床

D、镗铣加工中心

参考答案：C
15、一般情况下,数控电火花加工机床可以加工（ ）。

A、塑料

B、陶瓷

C、导电材料

D、非导电材料

参考答案：C
综合题

1、



配伍题 1、找出箭头所指部分的名称。

右选项：

A 摆动式回转工作台

B 主轴

C 滚珠丝杠

D 导轨

参考答案：A--②；B--③；C--④；D--①
2.该五轴加工中心按照运动轨迹分类属于（）。

A、点位控制数控机床

B、直线控制数控机床

C、轮廓控制数控机床

参考答案：C
3.该五轴加工中心适合于加工（）零件。

A、轴类

B、凹凸芯加工

C、箱体类

参考答案：C
4.该加工中心如果发生“主轴速度限制”故障报警时，按照

故障特征分类属于（）。

A、硬件故障

B、编程故障

C、操作故障

参考答案：C


